2026 YILI
ELEKTRO-HIDROLIK YUKLEYICi YEDEKLERI
TEKNIiK SARTNAMESI

1- AMAC
TTK ihtiyac1 olarak Elektro-Hidrolik Yiikleyici (DEILMANN-HANIEL L-513 Tip) yedekleri satin
aliacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

2.1- Malzemeler teknik resim numarasi belirtilenlerde teknik resim ve asagida belirtilen izahatlara gore,
numune belirtilenlerde numuneye gore, katalog numarasi belirtilen malzemelerde katalog numarasina gore
sekil, 6l¢ti, malzeme, isleme isareti, tolerans, sertlik, sertlik derinligi ve izahatlara gére imal edilecektir.
Yalnizca Katalog numarasi belirtilen malzemelerde numune verilmeyecektir.

2.2-Yiikleyici yiiriiyiis makarasi(6.kalem malzeme);
2.2.1- Yiiriiyiis makaras1 (MID-301) parcalarmin Kimyasal ve Mekanik Ozellikleri;
a) Makara kovant;
Makara kovan1 30 Mn Cr B4, SAE 15 B 38 MOD veya ¢ 4140 Celik malzemeden dovme veya
dovme olarak imal edilecektir. Yiiriiylis makaralarinin bakla ile ¢alisan ylizey ve flasin i¢ yan yiizeyleri
uzerinde;

Yiizey sertligi :47-55 HRc
Sertlik derinligi : 5-8 mm (45 HR¢’ ye kadar)
I¢ yiizey sertligi : min. 25 HRc

b) Makara mili;

Makara mili BS 080 A47 MOD. C (Mangan modifiyeli ¢elik) veya C 1050 malzemeden imal
edilecektir.

Yiizey sertligi : 54-60 HRc
Sertlik Derinligi : 2 mm’den min. 50 HRc
Diger Yiizeyler : 230-290 HB

C) Makara kapagi (kepi) ;
Makara kapag1 GGG4O0 ferritik sfero dokiim malzemeden imal edilecektir.
Cekme mukavemeti : min.42 Kp/mm?
Akma mukavemeti : min. 28 Kp/mm?
Sertlik : 130-180 HB
d) Bronz yatak (burg);
Bronz yatak CA 932 (SAE 6600) kalite dokiim malzemeden imal edilecektir.
Sertlik : 55-180 HB
Kimyasal analiz % : Sn:7,00, Pb: 7,00, Zn:3,00, Ni: 0,50
2.2.2- MID-301/4 resim no’lu bileziklerin bilezikler arasindan yag sizdirmamasi ve icine pislik girmemesi
icin karsilikli alistirilarak montajlar1 bosluksuz yapilarak teslim edecektir.
2.2.3-Toleransi verilmeyen Olgiilerin toleranslart DIN 7168’e gore orta mertebede olacaktir.

2.3-Yiikleyici paleti komple pabug dahil (8.kalem malzeme);

2.3.1- E.H. yiikleyici paleti MID-168/1-2-3-3A-4-5-5A-6 Ve 7 no.lu resimlerdeki sekil, 6lcii, isleme isareti
ve toleranslara gore imal edilecektir. Teknik resimler Bilgi amagli olup numunemiz iizerinden 6l¢ii alinarak
imal edilecektir.

2.3.2- Palet pimi ve ek pimi i¢in ; SAE 1544 Mod veya BS 080 A47 Mod. C malzemeler kullanilacaktir.

Burclar ve ek bilezik i¢in ; 30CD4 (Afnor Fransiz standardi), SAE 15B 16, SAE 15B 18 Cr veya
SAE 15B 24 Cr malzemeler kullanilacaktir.

Bakla i¢in ; 30 Mn B4 veya SAE 15B 35H malzeme kullanilacaktir.

2.3.3- Sertlikler;

a) Baklalarin, makaralar ve istikamet tekeri lizerinde ¢alisan ve indiiksiyonla sertlestirilmis
yiizeylerinde 47-55 HRc sertlik olacak diger biitiin yiizeylerinde ise 275-350 HB sertlik olacaktir.
Indiksiyonla sertlestirilmis yiizeylerde min. 6,5 mm. sertlik derinligi olacak ve 6,5 mm. nin altindaki sertlik
min. 40 HRc olacaktir.



b) Pargalara indiksiyon sistemi ile tatbik edilen yiizey sertlestirme islemi sonunda bulunacak
degerlerin asagida gosterilen degerler arasinda kalmasi saglanacaktir.

Imal edilecek Yiizey Sertligi Yizey Sertligi  Cekirdek Ug Sertlik
Parcalar dis viizey ic yiizey sertligi derinligi (mm)
Pimler 57-62 HRc - 21-30HRc - 3.5-45
Burglar 57-62 HRc 57-62 HRc 30-44HRc 30-45HRc  2-2.7 i¢ ve
dis yiizeyler
Ek bilezik 57-62 HRc - 30-42HRc - 2-2.7

Not:Bur¢ ve pimler i¢in ylizeylerin sertlikleri 48-54 HRc olarak teklif edildiginde burglarin sertlik
derinlikleri 1,2 - 2,2 mm olacaktir.
Indiiksiyonla sertlestirilmis bur¢ ve pimlerin metalografik yapilarma mikroskopla bakildiginda veya
filmleri ¢ekildiginde dis veya i¢ ¢apa paralel tam daire tesekkiiliinde 2.3.b maddesinde belirtilen sertlik
derinlikleri goriilecektir. Burglar semente yapildiktan sonra indiiksiyonla sertlestirilecek ve uglari
menevisleme suretiyle yumusatilacaktir. Yukarida belirtilen sertlik degerleri muhtelif malzemelere gore
degisebileceginden teklif edilen malzemelerin sertlik dagilim ¢izelgeleri teklif ile birlikte verilecektir.
2.3.4- Sekil verme ;

a)Baklalar kalipta dovme, islah etme, ¢alisma yiizeyinin sertlestirilmesi, gerilim giderme ve talas
kaldirma iglemleri ile imal edilecektir.

b)Ek bilezik ve burglar dikissiz borudan veya dolu malzemeden, talas kaldirma, sementasyonla
sertlestirme ve burg u¢larini menevisleme islemleri ile imal edilecektir.

c)Pimler ¢ubuk ¢elikten, 1slah edilerek, indiksiyonla sertlestirilerek ve taglanarak imal edilecektir.
2.3.5- Parcalarin genel yapist ;
Baklalarin tiimiinde katmer ve benzeri dovme hatalari, i¢ ve dis catlamalar bulunmayacaktir. Bozuk ve
bosluklu yerler herhangi bir kaynak islemi ile doldurulmayacaktir. Dévme parcalarin ylizeyindeki tufal
1slah sonrasinda kumlama iglemi ile temizlenecektir. Pim ek bilezik ve burclarin yiizeylerinde sertlestirme
ve taslama hatalar1 veya c¢atlaklari bulunmayacaktir. Burglarin i¢ yiizeylerindeki piiriizliikklere ancak i¢ ¢ap
toleranslar1 dahilin de miisaade edilecektir.
2.3.6- Korozyona kars1 koruma; Montaj edilecek hale gelen pargalar higbir sekilde pasli, karincali veya
korozyona maruz kalmig olmayacaktir. Komple haldeki paletler korozyona karsi koruyucu boya veya yag
ile korunmus olacaklardir.

2.4-A7 pompa (10.kalem malzeme)
2.4.1- Pompa tipi: Rexroth marka A7VO 55 LRD / 63L — NZBO1 degisken deplasmanli hidrolik pompa;
2.4.2- Pompa elektrik motor giicii: 15 kw
2.4.3- Pompa maksimum debisi: 55 It/dk
2.4.4- Pompa maksimum c¢aligma basinct: 220 bar
2.4.5- Pompa sola doniis yonlidiir. Basing ayar valfi (BH00427058) montajli olarak teslim edilecektir.
2.4.6- Pompa ile kullanilan;

Sanziman tipi: Lohmann + Stolterfoht 1VVP 183E 1001 CLP 150 Fabrika No: 2007

Sanziman devri: 1450 devir/dakika

Sanziman ¢evrim orani: 0,928 / 0,992
Montaj edilecek hale gelen pargalar hicbir sekilde pasli, karincali veya korozyona maruz kalmis
olmayacaktir. Komple haldeki paletler korozyona karsi koruyucu boya veya yag ile korunmus olacaklardir.

2.5-Ana yon kontrol valfi (35. kalem malzeme);

2.5.1- Walvoil marka yon kontrol valf blogu SDS 150/3 model olacaktir. Valf blogu disindaki tan1 numarasi
7GH241100 24LLF dir.

2.5.2- Her bir valf blogundaki 2 adet spool’un (makara,siirgii) tanim numarast 3CU2410120, 1 adet
spool’un (makara,siirgii) tanim numaras1 3CU2425200 olacaktir.

2.5.3- Valf blogundaki P ve T hatlar dis dlgiisii @3/4”, A ve B hatlar1 dis olgiisti @1/2” olacaktir.

2.5.4- Her bir yon kontrol valfinin, basing (P) hatt1 girisinde 230 barlik elle ayarlanabilir basing kontrol
valfi bulunacaktir.

2.5.5- Basing kontrol valfinin dig gévdesi lizerindeki tanim numarasit PD1101095 114630063 olacaktir.
2.5.6- Basing kontrol valfi iizerindeki tanim numaras1 X006211120 03/11 (25-315) bar olacaktir.



2.5.7- Y6n kontrol valfi 6 kapili 3 konumlu olacaktir. Orta konumu (open center) agik olacaktir.
2.5.8- Yon kontrol valfi E.H Yiikleyici makinanin kontrol panelinin sag ve sol tarafina monte edilmek
iizere 1 takim ( 2 adet) olarak teslim edilecektir.

2.6 - 16. kalem Filtre komple icin dis govde hydac RF330 DDGA1.0 veya birebir olciilerde olacak,
filtre elemam kismu Hydac 330 R020on veya Rexoth R 928017551 olacak filtre govdesi ile montajh
gelecektir.

2.7-Kaymali yatak GE 150 SX(18.kalem) Scahafler marka olacaktir.

2.8- Piston millerine C1050 malzemeden imal edilecektir. 50 mikron kalinhginda krom kaplama
yapilacaktir. Sertlik 55 +2 HRc olacaktir.

2.9-Malzemelerin yiizeylerinde ¢atlak, dokiim boslugu, kaynakla dolgu, ¢apak veya kullanilmalarina mani
teskil edebilecek herhangi bir kusur bulunmayacaktir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1- Kontrol, muayene ve kabul bu sarthame esaslarina gére TTK Genel Miidiirliigii Makine ve ikmal
Dairesi Baskanlig1 Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiince yapilacaktir.

3.2- Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi igin firmalar
ekli Muayene Istek Formunu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Bagkanligi Muayene ve Teselliim
Isleri Sube Miidiirliigiine, faturalarin teslimi i¢in ise Satinalma Dairesi Bagkanligina miiracaat edeceklerdir.
Firmalarin faturalari kestigi tarihte malzemeleri, faturalari ve muayene formunu TTK’ ya teslim etmeleri
gerekmektedir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1-Firmalar numuneleri talep Birimlerinde gorebileceklerdir.

4.2- Yiiklenici, Orijinal ya da muadil malzeme verecekse Kurumumuza malzemenin katalog ve dataseheet
bilgilerini teslim edecektir.

4.3-Teknik resimler bilgi amagli olup malzeme kalitesi resimler {izerinde belirtilen kaliteye gore imal
edilecektir. Olgiiler i¢in ayrica firmaya numune verilecektir.

4.4- 1.grup (22., 28., 29. ve 31.kalemler), 2.grup (47. ve 52.kalemler dahil olmak iizere arasindaki
tiim malzemeler) 3.grup (1., 42., 43.,44.,45 ve 46.kalemler) kendi aralarinda bir grup olusturmakta
olup grup olusturan malzemeler aym firmaya siparis verileceginden grup kalemlerine kismi teklif
verilemeyecektir. Grup olmayan her kaleme ya da istenen kalemlere teklif verilebilir, ancak kalemin
tamamu i¢in birim fiyat teklif verilecektir. Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.5-Malzemeler dis etkilerden zarar gormeyecek sekilde ambalajli olarak teslim edilecektir.
4.6-Malzemeler imalat malzeme ve is¢ilik hatalarina karsi 1 yil firma garantisi altinda olacaktir.
4.7-Malzemelerin teslim yeri TTK Genel Miidiirliigii Makina ve ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligidir.

4.8-Yiiklenici tarafindan kesilecek faturalar 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak madde 5.2’de belirtilen ihtiyag
birimi dagilimina uygun olarak asagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.

5- SIPARIS MIKTARI VE SURESI

5.1-Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler azami 150 takvim giinii igerisinde
teslim edilecektir.

5.2-Siparig miktar1 asagidaki gibidir.

Katalog . S Toplam

Sira . ' Malzemenin adive | . . . . . | Ihtiyag o
No Etinorm numune ve teknik bzelligi Ihtiyac Birimi Miktar: | SiParis
resim no miktari
1 | 8090890014 |(umunemize | Yikleyici OnBlok | e, Tiv | 30 | 30adet

gore) 3/8 Dirsek

(numunemize On blok basing valf

gbre) oring 90 nbr Uziillmez TIM 100 100 adet

2 | 809089 0070




3 | 8090890072 | (Numunemize | Yikleyici Virlyls | ¢y 000 pinvg | 50 | 50 adet
gore) Valfi Oringi
Seraper ring
12.0.2 (9) 8947 | kaldirma silindiri faz
4 18090890176 | (numunemize styirict conta Parker | Kozlu TIM 20 20 adet
gore) PDF Pb 7015 N.
3764
5 | 8090890322 | (Numunemize | Hidrolik gerdirme | o ocTiv | 4 4 adet
gore) silindiri
Resim no : E.H. Yiikleyici palet
6 | 8090890330 | MID-301/1-2- | ..“m {( p1 Armuteuk TIM | 24 24 adet
3-4-5-6-7-g-9 | YUIIYUS MAKATES
MID-168/8 Yiikleyici pabucu
7 18090890343 | (numunemize raeyietp Armutcuk TIM 160 160 adet
, (ytiksek)
gore)
MID-168
8 |8090890347 | 14624 Komple palet Amasra TIM 2 2adet
(numunemize (papuglu)
gore)
2.8.6699 Bom kaldirma
9 |8090890362 | (numunemize | silindir pimi Kozlu TIM 5 5 adet
gore) Perno pin @ 40x130
37696 Yiikleyici degisken | Armutguk TIM 2
10 | 809 089 0434 | (numunemize deplasmanli hidrolik | Kozlu TIM 3 7 adet
gore) ana pompa Amasra TIM 2
11 | 809 089 0440 (ﬁﬁfr?unemize Shaft seal ring kege | Kozlu TIM > 13 adet
N 120x140x13,8 Uziilmez TIM 8
gore)
64364
12 | 809 089 0444 | (numunemize Rediiktor Amasra TIM 1 1 adet
gore)
Kozlu A-143-5 .
13 | 809089 0a4p | 41-1(19)8407 | o disti z=38 | Kozlu TIM S 11 adet
(numunemize Amasra TIM 6
gore)
14 | 809089 0453 | (Numunemize | Sanziman disli grubu | vy e Tivg | 10 | 10 takim
gore) (komple)
Cover plug
027116 VK110x12
15 | 809 089 0525 | (numunemize | (rediktdr motor girisi | Karadon TIM 20 20 adet
gore) yag kapagi)
Verschlusdeckel
5.2(7) 1407 | ot Kozlu TIM 10
16 | 809 089 0555 | (numunemize ﬁl‘:reseflc% E us Uziilmez TiM 10 30 adet
gore) Amasra TIM 10




78479

17 | 809089 0559 | (numunemize Elukle.y ici donils Uziilmez TiM 5 5 adet
gbre) iltresi 300 L
(numunemize | Kaymali yatak GE | Uziilmez TIM 2

18 18090890574 1 o) 150 SX Kozlu TIM 3 5 adet
H-785/A Kepge aktarma

19 | 809 089 0601 | (numunemize | piston pernosu Amasra TIM 20 20 adet
gore) 29x157 mm
H-1056 Kepge baglanti

20 | 809089 0623 | (numunemize | pernosu @ 60x190 | Amasra TIM 10 10 adet
gore) mm

. om kaldirma piston

(numunemize Bom kald pi

21 | 809 089 0638 re) alt pernosu Uziilmez TIM 5 5 adet
£ 50x140

22 | 809 089 0p4s | (NuMunemize | Yikleyici kaldirma | ¢y o) g 10 10 adet
gore) piston mili
(numunemize Sag sol aktarma ) .

23 | 809 089 0649 ore) piston bogaz kece Uziilmez TIM 30 30 adet
& takimi (13 parca)

24 | 809 089 0653 | (Numunemize | GE 50 Rulman Uzilmez TIM | 50 | 50 adet
gore) daldirma kaldirma

25 | 809089 0p54 | (Numunemize | Daldirma kaldirma |y i | 20 | 20 adet
gore) piston kece takimi
12.0.2 (18)
8864 Indirgeme Fren Valfi :

26 | 809 089 0657 (numunemize 1 CEB120 210 Bar Kozlu TIM 20 20 adet
gore)
(numunemize Geri dondiirmez valf

27 | 809 089 0659 5re) (30x27,1x38 statik Uziilmez TIM 100 100 adet
gore kc o-ring)
F-877-13-3 . . .

28 | 809089 0676 | (numunemize | LuKlevicidaldima L invg | 20 | 20 adet
gbre) piston mili
F-877-14-6 Viiklevici sas sol

29 | 8090890682 | (numunemize uKleylcl sag so i | Uziilmez TIM 10 10 adet
gbre) Cevirme piston mili

30 | 8090890691 | (NuMunemize | GE 40 Rulman Uzillmez TIM | 20 20 adet
gore) Sag Sol
F-877-15-3 Yiiklevici aktarm

31 | 8090890698 | (numunemize UCeyIer aiama 1 (1, 61mez TIM 10 10 adet
gbre) piston mili

32 | 809089 0702 | (Numunemize | Cevirme silindiri toz | ¢y o Ting | 20 | 20 adet

gore)

s1y1rici conta




33 | 809089 0707 | (NuUmunemize | GE 30 Rulman Uziilmez TiM 20 20 adet
gore) aktarma

34 | 8090890712 | (NUmunemize | Devirme silindiri Armuteuk TIM | 2 2 adet
gore) (komple)
(numunemize Ana y6n kontrol .

35 | 8090890716 " . Armutguk TIM 2 2 takim
gore) valfi
47382

36 | 8090890890 | (numunemize Is1 degistirici esanjor | Amasra TIM 2 2 adet
gore)

37 | 809089 0gg1 | (Numunemize | Hidrolik motor Armutcuk TIM | 2 2 adet
gore) yliriiyiis motoru
o psa11o. | Gear Pump |

38 | 809 089 0892 N Sogutucu Pompa Kozlu TIM 4 4 adet
D054B4-L utucu 2or
BE/BC (celik govdeli)

39 | 809 089 0894 fé%‘i’e")“”em'ze Radyator Petegi Amasra TIM 2 2 adet
(numunemize Gear drive motor .

40 | 809 089 0905 ore) (Kracht marka Kozlu TIM 5 5 adet
& numuneli)

Devirme silindiri

41 | 8090890010 |(NUMunemize | tamirsetikege -y iy 10 10 adet

gore) takimi (numuneli
KASTAS)

42 | 8090890992 | (Numunemize | On blok kasa kollart | vy 0 iy 30 30 adet
gore) komple

43 | 809089 0093 | (umunemize | Onblok baglantt |y 0o iy | 10 10 adet
gore) elemant

a4 | 809089 1058 | (umunemize | On blok geri doniiy | vy 01 oo rivg | 10 10 adet
gore) 1”T

45 | 809 089 1059 gﬁg“”em'ze On blok % dirsek | Uziilmez TiM 30 30 adet

46 | 809 089 1060 gg.)‘ig“”em'ze On blok % dirseck | Uziilmez TiM 30 30 adet

47 | 809089 1068 | (umunemize | Sagsolveaktarma |y oo i | g 10 adet
gore) piston kece yatagi

48 | 809089 1069 | (Numunemize | Daldirma kaldirma | ¢ oo iy | 10 adet

gore)

piston kece yatagi




49 | 809 089 1070 gﬁg””em'ze Sag sol piston flangi | Uziilmez TiM 5 5 adet
50 | 809 089 1071 | (umunemize | Aktarma piston Uziilmez TIM 5 5 adet
gore) flang1
(numunemize Daldirma piston S .
51 | 809089 1072 . Uziilmez TIM 5 5 adet
gore) flang1
52 | 809 089 1073 | (Numunemize | Kaldirma piston Uziilmez TIM 5 5 adet
gore) flang1
Yiirtiylis Sanzimani
(numunemize Bronz Ve Celik _— .
53 | 809 089 1074 gbre) Eren Balatas: 1 Ve 2 Uziilmez TIM 30 30 takim
Nolu Parga
54 | 809 089 1077 fé%‘i;")“”em'ze ;‘;g?’;fg g‘lli‘t"‘“na Uziilmez TIM 20 20 adet
6. FATURA BILGILERI
FATURA ADRESI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI
Armutcuk Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Armutcuk Mahallesi TTK Sokak No:15/A KDZ.EREGLI 859 008 5801
67390 Kdz.Eregli / ZONGULDAK
Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kili¢ Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79 KARAELMAS 815 003 4586
67600 Kozlu / ZONGULDAK
Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Asma Mahallesi Tesis Sokak No: 4 KARAELMAS 859 006 4265
67040 Uziilmez / ZONGULDAK
Karadon Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mahallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65 KARAELMAS 815 007 8618
67520 Kilimli/ ZONGULDAK
Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kum Mabhallesi Kara Evler Sokak No: 25 BARTIN 815 003 4595
74300 Amasra / BARTIN




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU
Makine ve ikmal Dairesi Baskanhigina
MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILISI
(Ad1, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

